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PRODUKTINFORMATION

Honey Wax®

Produktbeschreibung

Honey Wax® ist ein einzigartiges Hochglanz-Pas-
tenwachs, das sich hervorragend als Formtrennmittel fur
Verbundwerkstoffhersteller eignet. Es wird mit reinstem
Carnaubawachs sowie mit speziellen Bindemitteln und
Streumitteln hergestellt.

Honey Wax® reduziert lhre Arbeitszeit, da es sich besonders
leicht auftragen Iasst. Es ist ein ausgezeichnetes Formtren-
nmittel fir jeden Hersteller mit unerlasslichen Eigenschaften
wie Reproduzierbarkeit, Glanz und einen nicht abfarbenden,
harten Trennfilm. Es I3sst sich leichter auftragen und ent-
fernen als andere verarbeitete Wachse, und der Restfilm ist
abriebfest. Honey Wax® schafft eine dauerhafte Wachsober-
flache, die auch nach mehrmaliger Verwendung intakt bleibt.

Anwendungen
Fir neue oder aufgearbeitete Werkzeugoberflachen.

Gebrauchsanweisung

Empfohlenes Verfahren
. Die Formoberflache sollte griindlich von allen Verun-
reinigungen wie Olen, Fetten, Wachs, Schmutz oder
vorherigen Trennmitteln gereinigt werden, indem sie
mit BuffAway™ 2000 und anschlieend mit KantStik®
Mold Cleaner. von Hand poliert wird. Die gereinigte
Oberflache sollte vollstandig trocken sein. Tragen Sie
dann zwei Schichten KantStik® Sealer 1.0 auf, um die
Oberflachenporositat abzudichten.
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2. Tragen Sie mit kreisenden Bewegungen eine dunne,
gleichmafige Schicht Honey Wax® auf und stellen
Sie dabei sicher, dass die Abdeckung vollstandig und
gleichmaRig ist. Verwenden Sie den Schwamm oder
einen sauberen, trockenen Lappen.

3. Warten Sie, bis die Beschichtung eine leichte Triibung auf-
weist. Dieser Vorgang sollte je nach Umgebungstemperatur
und Luftfeuchtigkeit etwa 1 bis 10 Minuten dauern.

4. Polieren Sie die Oberflache mit einem frischen, sauberen,
saugfahigen Lappen oder Mikrofasertuch auf Glanz, sobald
der Wachsfilm vollstandig getrocknet ist.

5. Warten Sie etwa 10 bis 15 Minuten, bevor Sie eine
weitere Schicht Honey Wax® auftragen. Fiinf bis sieben
Anwendungen flllen zunachst die Poren effektiv aus und
beschichten die Formoberflache (die Anzahl der Bes-
chichtungen hangt von der Porositat der Form ab). Sobald
das erste Bauteil aus der Form geldst wurde, tragen Sie
zwei weitere Schichten Honey Wax® auf.

6. Nach dem dritten Bauteil reicht eine einzige Auftragung. Ab
dann ist keine weitere Behandlung mit Honey Wax nétig.

7. Wenn eine neue Form in Betrieb genommen wird und die
Formung mit einem Polyesterharz erfolgt, wird emp-
fohlen, dass fir die ersten beiden Formgebungszyklen
Uber die 5 bis 7 Schichten Honey Wax® PVA aufgetragen
wird. Dies ist nicht notwendig, wenn die Form bereits
mehrfach verwendet wurde und wiederaufbereitet wird.

Lagerung und Handhabung

Dieses Produkt enthalt entflammbare Lésungsmittel. Den
Deckel nach jedem Gebrauch wieder verschliel3en. An
einem kihlen, trockenen Ort aufbewahren. Nur in gut
gelufteten Bereichen verwenden. Das Sicherheitsdatenblatt
vor der ersten Verwendung aufmerksam durchlesen. Die
Haltbarkeit betragt 60 Monate ab dem Herstellungsdatum.

Verpackung

Honey Wax® ist erhaltlich als
* 0,4-Liter-Dose (14 0z), 12 Dosen pro Box, Artikelnummer
Part #: P52314REAXX2

Technische Unterstiitzung

Telefon: +1 717 786 7355 oder 800 227 5538 in USA
Email: CustomerService@StonerMolding.com
Online: StonerMolding.com

RISIKOGARANTIE. Stoner Molding garantiert 100%ige Zufriedenheit oder Sie bekommen lhr
Geld zuriick. Wenn Sie jemals mit einem Produkt von Stoner Molding unzufrieden sind, geben
Sie einfach den unbenutzten Artikel zurlick und wir erstatten Ihnen den vollen Betrag.
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